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> Blickwinkel
> Die verschiedenen Arbeitsschritte beim GWH

> Zusammenfassung

> Ausblick
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Unsere Produkte:

Premiumlosungen fiir die Digitalisierung
der Energiewende



UNSERE PLATTFORM FUR DIE DIGITALE ENERGIEWENDE
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CONEXA 3.0

SMGW

Ab Sommer mit TAF
1,2,6,7,9,10,14

25 Zahler
Ethernet und Mobilfunk
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Eigentum des Messstellenbetreibers
IO
EIHE i Mehrwert-Modul

Mehrwert-Modul
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CONEXA 3.0

Mehrwertplattform

SMGW-Aufsteckmodul Mehrwertbox in 2TE

Flexible Applikationsplattform zur Umsetzung
diverser Dienstleistungen auf Basis des SMGW

2 Ethernetports; Regelung over Ethernet auf
Protokollebene; Transparenter TLS-Kanal

Steuerbox

FNN-konform

Intelligente Steuerbox
als Mehrwertbox



NACH ERFOLGREICHEN FELDTEST

Nach erfolgreichen Feldtests in Test-PKI kommt es zur ersten Bestellung in der Wirk-Umgebung

Schritt 1: Kaufmannische Bestellung (Auftragsannahme und Bestatigung)
Bearbeitungsdauer: Regelfall 1-2 Werktage

Schritt 2: Priifung der Mailkommunikation: S/MIME Verschlisselung. Bestehende
Funktionalitat: eLS in Version 2.1 und 2.2 verarbeiten und liefern Empfang des elLS

Schritt 3: Abstimmen weiterer Parameter (Sollmerkmalliste Gber Webkonfigurator)

Priifung der Mailkommunikation - Ubermittlung eLS inkl. der WebConfigDatei

(an Hersteller) — Prifung, ggf. Korrektur Bearbeitungsdauer im: Regelfall 1-2 Wo. BESTELLU NG
INTEROPERABILITAT

: _ . L : FANGT NICHT BEIM
Varianten: Heute sind Uber 15 individuelle Varianten des elLS umgesetzt. SMGW AN!
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PARAMETER WAN KOMMUNIKATION

Festlegung der WAN Kommunikation damit verbunden das SIM Handling:
Auswahl:
« Karten Bestlickung beim Kunde — ,APN only” Webkonfigurator

Karten Bestlickung beim Hersteller mit bereitgestellten Karten - ,Provided” im Webk.
Karten Bestlickung 3 Karten-Pool Vodafone, Telefonica und Telekom - ,Provider” im Webk.
Elektronische SIM Chip per ,Provider” im Webk.

Kommunikation Uber Ethernet

SIM

-~ = Konfiguration SIM KARTEN
- : im Onli
Web- HANDLING

konfigurator



ERSTMUSTER TESTS

Vor der Fertigung der Gerate erfolgt ein Freigabetest:

Schritt 1: eLS Gber Gesamtmenge und Abstimmung zum Testablauf (bei Theben: Mit oder ohne
Personalisierung oder beim MSB: Versand in der Sicheren Lieferkette)

Schritt 2: Bereitstellung eLS tiber 1 SMGW Freigabetest erfolgt wie abgestimmt >
Rickmeldung an Theben Uber Freigabeprotokoll

Schritt 3: optional: Anpassungen und erneuter Test

Schritt 4: Start der Serienfertigung FREIGABE
TESTS



FERTIGUNG




GERATE FERTIGUNG

Serienfertigung auf Basis LosgroBe 1 — aktuelle Fertigungskapazitat 300.000 p.a.

Schritt 1: Fertigung der Grundgerate. Beinhaltet Platinenproduktion + Prifung + Montage GG
Schritt 2: Komplettierung des Gerates mit HAN-Modul

Schritt 3: Gerateprifung

Schritt 4: Einspielen der Kundenkonfiguration + Keys aus der Produktionsdatenbank
Schritt 5: Aufbringen der FW

Schritt 6: Geratebeschriftung

Schritt 7: Verpackung und Versand mit SiLKe




AUSLIEFERUNG

Aus der sicheren Produktion zum Messstellenbetreiber:

Schritt 1: Liefertag wird mit dem im eBS genannten Logistik Ansprechpartner abgestimmt
Schritt 2: Spedition holt SiLKe-Box aus sicherer Fertigung ab

Schritt 3: Box mit SMGWs wird innerhalb von 24h zum MSB transportiert

Schritt 4: Spedition liefert Box beim MSB bei berechtigtem Mitarbeiter ab

Schritt 5: Geschulte MA des MSB priifen Box, 6ffnen und prifen Inhalt

Schritt 6: SMGWs werden in Box des MSB umgelagert

Schritt 7: Liefer-Box wird innerhalb von 10 Werktagen durch Spedition abgeholt

LIEFERUNG
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ANNAHME UND LAGERUNG

Voraussetzungen zur Annahme und Lagerung:

Schritt 1: Lager entspricht Voraussetzungen aus Prozessbeschreibung SiLKe

Schritt 2: Lager Mitarbeiter des MSB sind geschult und haben pyKey

Schritt 3: Mitarbeiter, pyKey und Box sind in der Datenbank des Herstellers angelegt
Schritt 4: Mitarbeiter sind in der Einmalcode Datenbank registriert

Schritt 5: Warenannahme Priifung wurde erfolgreich durchgefihrt

Schritt 6: Manipulationspriifung wurde ohne Befund durchgefiihrt

Schritt 7: SMGWs sind unbeschadigt und innerhalb 24h geliefert

ANNAHME
LAGERUNG
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EINBAU UND MONTAGE

Erfahrungen aus Einbau und Montag:

Die Geratefunktionalitét ist nur ein Teil einer erfolgreichen Montage. Aktuelle
Erfolgsquote

Das Zusammenspiel mit dem GWA System und die Leistungsfahigkeit beider Systeme bei

Ein weiterer, sehr entscheidender Faktor ist die WAN Kommunikation. GroBkunden
(ca. 6.000
SMGWs
innerhalb 1.
Halbjahr 21
verbaut) liegt
derzeit bei
90%

MONTAGE
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LESSONS LEARNED SO FAR

« Das System ist komplex, der Abstimmungsaufwand zwischen Hersteller
und Anwender hoch, auch weil Interpretationsspielrdume bestehen
- Beispiele sind eLS, IKD, Profile, SiLke
- Lieferfreigaben dauern damit langer als geplant

e Interoperabilitat ist und bleibt ein Dauerthema
(Zahler, GWA-System, Steuereinheit,...)

 Schulungen sind aufwendig, z.B. SiLke, Montage

e (Zu-)viel ist noch ,,Handarbeit” statt Massenprozess

« Haufige Fehlerquellen sind Erreichbarkeit im DAS ERSTE
Mobilfunk und o.g. Interpretationsspielrdume GER.A.T IST DAS
SCHWERSTE!
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* VIELES GEHT

SCHON

Steuerung
Ladesaule bei
der TEAG/
TMZ

EinsMan
mit MWM
bei der TH ULM

I -

HEMS auf dem
MWM mit
coneva



WO WIR HEUTE STEHEN

Status Einbaufall Stiickzahl
Freigegeben Verbraucher 6.000-100.000 kWh > 3.700.000
EEG-Anlagen 7-100 kW > 1.200.000
Freigabe 2021 -
Zubau jahrlich ~» 100.000
Bestehende ,14a"-Kunden S 1.000.000
Entscheidung 2021 Zubau jahrlich (WP, Wallbox, Speicher) ~» 450.000*
EEG-Anlagen 1-7 kW (+Zubau) > 600.000 Gesamtmarkt
Umriistung bis 2024 rLM > 400.000 M Schnitt P.a. Ca.
Erzeuger > 100 kW 1 000 OOO
([ ) [ )
Potentiale Verbraucher < 6.000 kW
Individuelle use cases / Services

# Zu erwartender jahrlicher Zubau € Bestand * Schatzung, Uberschneidungen méglich

theben
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EIN BLICK IN DIE ZUKUNFT

9 Mio

Einbaufalle 2030

Fortschritt langsam

Klimaziele
Elektrifizierung
Mehrwerte
Skaleneffekte

7 Mio

Einbaufalle heute

15 Mio

Einbaufalle 2030

Fortschritt schnell
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DAHER MUSSEN WIR UNS ...

e nach der Test- und Hochlaufphase so schnell es geht von dem ,,10-Prozent-
Denken” verabschieden und auf Massenprozesse ausrichten.

- um Vereinfachungen Gedanken machen, wo immer es Prozesse
effizienter und wirtschaftlicher macht, z.B. SilKke oder Updates.

« um beschleunigte Prozesse flr die Bereitstellung neuer
Funktionalitaten kiimmern.

« als Hersteller so interoperabel wie mdglich aufstellen.

e bemUihen, Interpretationsspielraume fir die
Umsetzung zu schlieBen.

TURN
P TO MORROW



Herzlichen Dank
fuir lhre Aufmerksamkeit

Theben Smart Energy

Ruwen Konzelmann
Head of Business Unit Smart Energy

Mail: Ruwen.Konzelmann@theben.de
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